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Performances

Les pressions et températures maximales dépendent de la relation 
pression / température et de la nature du fluide.

Technologie Triple excentration 

Type de 
corps Double bride

Face à Face

ISO 5752, Série 14
AWWA C504-10 court
AWWA C516-10
Autres : sur demande

Norme de 
conception

EN593 / ISO10631 / AWWA C504
Conforme à la DESP 2014/68/UE

Embase 
ISO5211

L’embase, avec centrage intégré, permet une installation aisée de 
l ’actionneur.

Avantages 
de la triple  
excentration

•	 Couple de fermeture réduit ;
•	 L’absence de contact joint/siège avant fermeture complète 

assure longévité et robustesse fonctionnelle ;
•	 Le changement du joint d’étanchéité sans démontage complet de 

la vanne facilite la maintenance ;
•	 Aux faibles angles d’ouverture, pertes de charge 10 fois 

inférieures à un papillon centré ;
•	 Vanne bidirectionnelle jusqu’à 10 bar.

Principe  
de la triple  
excentricité 

•	 1ère excentricité : Ligne d’arbre écartée du plan de joint ;
•	 2ème excentricité : Ligne d’arbre écartée de l’axe du corps ;
•	 3ème excentricité : Siège conique dont l’axe s’écarte de l’axe du corps.

Guidage Les paliers autolubrifiés permettent un guidage parfait en rotation.

Corps Disponible suivant plusieurs types de matériaux, sa conception mono-
bloc lui confère d’excellentes propriétés mécaniques.

Siège Siège rapporté en option pour l’utilisation de matériaux spéciaux et une 
maintenance simplifiée.

Fermeture Fermeture dans le sens horaire.

3ème excentricité

Point de rotation

1ère excentricité
2ème excentricité

Température,°C

Pression, bar

Diamètre, mm

RMI DUBEX
ROBINET À PAPILLON
TRIPLE EXCENTRATION

Kv  
OPTIMUM

VANNES
100%

TESTÉES
SUIVI & 
CONSEIL
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Courbe Pression / Diamètre (DN)

Désignation Matière (1) Revêtement

1 Corps

Fonte

EN-JS1020 (GJS400-18) / 
EN-JS1025 (GJS400-18LT) 
A 536 Gd60.40.18 /    
A 395 Gd60.40.18 

Ebonite 
Epoxy

Acier carbone 1.0619 
A216 WCB Epoxy

Acier inoxydable 1.4408 / A351 CF8M

NiAlBz CC333G / B148 C95800

2 Papillon

Fonte EN-JS1020 (GJS400-18) Epoxy

Acier inoxydable 1.4408 / A351 CF8M

NiAlBz CC333G / B148 C95800

3, 4 Arbre & Axe Acier inoxydable 1.4021 / A476 Gd420

5 Joint de 
disque Elastomère 

EPDM

NBR

6 Palier Bronze ... PTFE

7 Bague de 
retenue

Fonte EN-JS1020 (GJS400-18) Epoxy

Acier inoxydable 1.4408 / A351 CF8M

8 Joint à lèvre Elastomère Nitrile

Nomenclature

Norme de conception
Conforme à la DESP 2014/68/UE EN593 ISO10631 AWWA C504

Norme Face à Face EN 558 - S14 ISO 5752 - S20
AWWA C504-10 court

AWWA C516-10

Norme d’essai EN 12266-1 * ISO 5208 * AWWA C504

Norme de Raccordement EN 1092 
EN 1759 ISO 7005

ASME B16.5

B16.47-A

AWWA C207 class B/D/E

T, °C EPDM Nitrile
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(1) Autre matière sur demande

* Taux A

350 psi  
(25 bar)

250 psi 
(16 bar)

150 psi
 (10 bar)

6’’
DN 150

66’’
DN 1650

84’’
DN 2100

120’’
DN 3000


